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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonywania i montazu prefabrykatéw zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz prefabrykatéw zelbetowych.
1) Prefabrykowane plyty Zzelbetowe sprezone gr. 24cm i rozpigtosci 6,70m.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w OST.B.00.00.00.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe¢ powinny by¢ trwale
oznakowane.

Poszczeg6lne partie elementéw tego samego typu powinny posiadaé $wiadectwo jako$ci
(atest).

2.1. Prefabrykowane plyty zelbetowe

X Elementy produkowane wg projektu typowego;
X Tolerancje Wymiarowe elementéw :

/' dla grubosci 2 mm;
/' dla szerokosci i wysokosci 2 mm;
/' dla dlugosci 2 min;

Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyska¢ projektowang wytrzymatos¢ i posiada¢
atest wytworni.

Glowna cze$¢ no$na mostu to typowa prefabrykowana ptyta sprezona DS9, gr. 24,0 cm (wg
Katalogu elementéw mostowych Kujan HG opracowanie "Transprojekt” Warszawa z 2004 roku)
Jest to plyta przeznaczona do budowy matych zespolonych przeset mostowych o dtu-gosci do 9,0
m. Plyta wspdltpracuje z nadlewka zelbetowa o gr. min 21,0 cm. Ww elementy to prefabrykowane
belki zelbetowe sprezona o wymiarach poprzecznych BxH=0,89x0,24m, wy- konane z betonu
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C35/45, wytrzymatosciowo zaprojektowana jak belka zespolona z nadlewa zelbetowa gr. min 21,0
cm, dla obcigzen zmiennych jak dla obcigzen mostowych klasy A.

2.1.1. Beton konstrukcyjny min. C30/37 wg SST B.03.00.00.
2.1.2. Stal zbrojeniowa wg SST B.04.00.00.

2.2. Skladowanie

Prefabrykaty nalezy skladowa¢ na réwnym podiozu, na podktadach grubosci ¢ najmniej 80
mm utozonych poziomo w odlegltosci 1/5 dtugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy uktadaé na
podktadach umieszczonych nad podktadami dolnym. Liczba warstw nie wigksza od 6.

2.3. Transport

Elementy prefabrykowane nalezy przewozi¢ transportem samochodowym w pozycji poziomej, z
kratownicami stalowymi skierowanymi ku goérze. W czasie transportu elementy powinny by¢
zabezpieczone przed mozliwoS$cia przemieszczenia si¢ wzgledem $rodka transportowego i przed
uszkodzeniem dolnej powierzchni ptyt prefabrykowanych.

Ptyty nie powinny wystawa¢ wiecej niz 5 cm ponad gérng krawedz Srodka transportu.

Do roztadunku i montazu ptyt nalezy stosowal zawiesia linowe dostosowane dlugo$cia do
dlugosci roztadowywanych elementéw jednak nie krétsze niz 4 m lub specjalne zawiesia ramowe.
Haki zawiesi nalezy zaczepia¢ za wezty kratownic wystajacych z prefabrykatéw (pod zagigcia
pretéw w miejscu styku krzyzulcéw z pretem gérnym kratownicy

Zaczepianie hakow pomiedzy weztami kratownic jest niedopuszczalne.

Odlegto$¢ od miejsca zaczepienia hakéw do krawedzi ptyty powinna wynosi¢ okoto 1/5
catkowitej dlugosci elementu

Podczas roztadunku nalezy sprawdza¢ czy dostarczone elementy prefabrykowane nie posiadaja
widocznych uszkodzen.

2.4. Odbioér prefabrykatow

2.4.1. Przy odbiorze prefabrykatow na budowie ze srodkéw transportowych nalezy:
X sprawdzi¢ zgodno$¢ z wykazem liczby i typéw prefabrykatow;

X sprawdzi¢ prawidlowo$¢ oznakowania prefabrykatéw;

X sprawdzi¢ stan techniczny prefabrykatow;

X sporzadzi¢ protok6t w przypadku uszkodzen prefabrykatow;

2.4.2. W przypadku gdy prefabrykaty zostaly uszkodzone i nie nadajg si¢ do wbudowania
nalezy niezwltocznie zawiadomi¢ wytwoérnie o brakach i uszkodzeniach prefabrykatow.

3. SPRZET

3.1. Prefabrykaty nalezy montowa¢ za pomocg odpowiedniego sprzetu mechanicznego - Zuraw
wiezowy, lub zuraw samochodowy, ktérego parametry techniczne, jak nadzwig, wysieg,
wysoko$¢ podnoszenia itp. powinny by¢ dostosowane do rodzaju montowanych elementéw
konstrukcyjnych.

3.2. Uzyty do montazu sprzet mechaniczny powinien spetniac¢ nastgpujace warunki:

X posiada¢ udzwig przy wymaganym wysiegu wickszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montazowego prefabrykatu wraz z osprzgtem (zawiesia, chwytaki);
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X posiada¢ wysieg wigkszy o co najmniej 50 cm. od potrzebnego do ustawienia na najdalej
montowanego prefabrykatu;

X posiada¢ wysoko$¢ podnoszenia wyzsza co najmniej o 1,0 m od gérnej krawedzi najwyzej
montowanego prefabrykatu.

3.3. Przy montazu prefabrykatéw zaleca si¢ stosowanie lekkich drabinek przestawnych, lekkich
rusztowan itp. - urzadzenia, ktére moga byC tatwo przenoszone na kolejne stanowiska
robocze.

4. TRANSPORT - w opisie materiatéw p.2
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robét zwigzanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 - Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 - Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz belek i plyt zelbetowych sprezonych

5.1.1. Ogoélne warunki montazu prefabrykatow

Montaz prefabrykatéw dostarczonych na plac budowy przez producenta wykonuje si¢
bezposrednio ze $rodka transportowego bez skladowania posredniego prefabrykatéw na
budowie zgodnie z dostarczonym planem montazu. Jezeli z pewnych wzgledéw niezbedne jest
sktadowanie dostarczonych prefabrykatéw na budowie powierzchnia sktadowania powinna
by¢ réwna (ptyty nalezy uktada¢ na wypoziomowanych podporach w stosach nie wyzszych
niz 6 warstw ptyt — zaleca si¢ skladowanie na powierzchniach utwardzonych lub na docelowo
utozonych juz ptytach w poziomie wbudowania elementéw prefabrykowanych).

5.1.2. Podparcie montazowe

Podpory montazowe nalezy ustawia¢ przed rozpoczeciem ukladania ptyt stropowych i
doktadnie wypoziomowac¢ ich gérng krawedz. Rygi musza by¢ ustawione prostopadle do
dzwigaréw kratowych umieszczonych w ptytach prefabrykowanych.

Rozmieszczenie podparcia liniowego (rozstaw podpér ) kazdorazowo okre§la projekt
techniczny. Do wykonania podparcia montazowego ptyt stropowych zalecane jest uzywanie
szalunkéw stropowych systemowych (np. PERI, DOKA, HUNNEBECK, BAUMA ), ktére w
znacznej mierze ulatwiajg montaz i skracaja czas potrzebny na przygotowanie podparcia.
Mozna réwniez stosowaé podparcie z krawedziakéw drewnianych. Przy wykonywaniu
podparcia montazowego nalezy zwrdci¢ uwage na bardzo doktadne wypoziomowanie gérnej
ptaszczyzny, na ktérej beda uktadane ptyty stropowe dzigki czemu uzyskamy idealnie réwna
ptaszczyzne stropu po rozszalowaniu.

5.1.3. Ulozenie zbrojenia i przygotowanie do betonowania
Dozbrojenie stykow ptyt:
Dozbrojenie stykéw ptyt stropowych dokonywane jest przy pomocy siatek zgrzewanych

szerokosci 50 cm dostarczonych przez producenta stropéw i uktadanych bezpo$rednio na
betonie prefabrykatu w miejscach gdzie nie wystepuje dodatkowe zbrojenie krzyzowe stropu.

Utozenie zbrojenia w kierunku prostopadtym do rozpigtosci plyt:

W polach stropu, w ktérych ze wzgledéw konstrukcyjnych wymagane jest zastosowanie
zbrojenia w kierunku prostopadtym do zbrojenia gtéwnego plyt prefabrykowanych nalezy
utozy¢ prety zbrojeniowe bezposrednio na beton prefabrykatu wciagajac je pomiedzy
krzyzulce dzwigarkéw kratowych. Srednice pretéw, ich dhugosci oraz rozmieszczenie podane
sa na planie montazowym ptyt stropowych.
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Wykonanie zbrojenia wiencéw:

Konieczno$¢ wykonania wiencéw wynika z konstrukcji budynku, nalezy montowac je przed
utozeniem siatek zbrojenia gérnego.

Utozenie siatek zbrojenia podporowego i obwodowego:

Siatki zgrzewane zbrojenia gdérnego nalezy uktada¢ zgodnie z planem ich montazu
zalagczonym w projekcie stropu. Po ulozeniu siatki nalezy przywigza¢ do gérnych pretow
dzwigarkéw kratowych oraz zbrojenia wiencoéw zabezpieczajagc je przed mozliwoscia
przemieszczenia w trakcie betonowania stropu.

5.1.4. Wykonanie warstwy nadbetonu

Po utozeniu wszystkich ptyt stropowych, zakonczeniu montazu zbrojenia wynikajacego z
projektu stropu, utozeniu w nadbetonie wszystkich instalacji (elektrycznych, sanitarnych itp.),
wyszalowaniu otwordw i przej$¢ instalacyjnych mozna przystapi¢ do wykonywania warstwy
monolitycznej betonu. Przed betonowaniem gérng powierzchni¢ ptyt nalezy oczysci¢ z
zanieczyszczen powstatych w trakcie prac przygotowawczych ( kawatkéw drewna, papieru,
styropianu itp.). Plyty nalezy zwilzy¢ woda w celu prawidlowego potaczenia betonu
prefabrykatéw z betonem monolitycznym. Beton nalezy rozprowadza¢ rownomiernie warstwa
o grubosci podanej w projekcie po calej powierzchni stropu stosujac mechaniczne
zageszczanie przy pomocy wibratoréw pograzalnych. W trakcie betonowania stropu wszystkie
wycieki mleczka cementowego pod stropem powstajace na stykach ptyt i przy podporach
nalezy umy¢ strumieniem wody nie dopuszczajac do stwardnienia. Do wykonania warstwy
nadbetonu nalezy stosowa¢ beton klasy podanej w projekcie o konsystencji plastyczne;j
dostarczony przez renomowanego producenta.

5.1.5. Usuniecie podpér montazowych

Podparcie montazowe mozna demontowa¢ w sposob nastepujacy:

- 50 % podpér po uptywie 14 dni od wykonania warstwy betonu monolitycznego
pozostawiajac podpory montazowe w srodku rozpigtosci ptyt prefabrykowanych.

- pozostate podpory po 28 dniach od czasu wykonania warstwy betonu monolitycznego

5.1.6. Prace wykonczeniowe
Oczyszczenie stykéw plyt:
Po rozebraniu podparcia montazowego stropu nalezy niezwlocznie oczys$ci¢ styki ptyt

stropowych oraz potaczenia z podporami statymi stropu z wyciekéw betonu i zaczynu
cementowego.

Szpachlowanie potaczen:
Do wypetnienia potaczen pomiedzy ptytami nalezy uzy¢ specjalnych szpachlowek

Prace malarskie:

Dolna powierzchnia ptyt stropowych jest idealnie gtadka (jednak nie pozbawiona nielicznych
poréw) i praktycznie gotowa do malowania. W celu wykonania powtoki malarskiej nalezy
dolna powierzchni¢ plyt posmarowaé cienka warstwa $rodka ulatwiajacego przyczepno$é
masy szpachlowej i1 calg powierzchni¢ przeszpachlowaé cienka warstwa szpachlowki
malarskiej i pomalowac.

5.2. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami PN, aprobat
technicznych i zgodnie ze sztukg budowlana.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych - powinna obejmowac

sprawdzenie:
X doktadno$¢ wykonania potaczen konstrukcyjnych;
X doktadno$¢ wypetnienia ztacz i spoin;
X osiowo$¢ i pionowo$¢ ich ustawienia;
X wielko$¢ przesunigé w poziomie i pionie;
¥ doktadnosé¢ oparcia belek podestowych i ptyt biegowych na podporach;
X giebokos¢ i rtéwnomierno$¢ oparcia prefabrykatu na podporze.

6.2. Kontrole jakosci wykonywanych rob6t zwigzanych 2z montazem elementéw
prefabrykowanych powinien wykonywac¢ kierownik budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
Elementy prefabrykowane — ptyta sprezona — szt.;

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior czesciowy fragmentéw konstrukceji

Odbiér czgsciowy zmontowanych fragmentdw konstrukeji belki podestowe i ptyty biegowe po
zgloszeniu w dzienniku budowy przez kierownika budowy powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru a wyniki kontroli (odbioru) powinny by¢ wpisa¢ w dzienniku budowy.

8.2. Podstawa odbioru elementéow prefabrykowanych sa:

Y dokumentacja zmontowanych elementow;
X zaswiadczenie o jakosci prefabrykatow;

X protokét odbioru prefabrykatéw na placu budowy.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za m2 lub szt. ulozenia plyt zelbetowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

X PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu;

¥ PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprg¢zone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

¥ PN-EN 13747:2007 Prefabrykaty z betonu - Pltyty stropowe do zespolonych systeméw
stropowych

Y PN-EN 206-1 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
% PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw betonowych
¥ INSTRUKCIJA wykonywania stropéw zelbetowych zaspolonych.
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